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[bookmark: _Hlk515300267][bookmark: _Hlk488688900]本申请涉及一种布料钉扣机，包括工作台，所述工作台上设有支撑台，所述支撑台上开设有定位孔，所述工作台上设有第一气缸，第一气缸的活塞杆向下设置并固定有打孔头，还包括驱动件一和抵接环，所述抵接环沿平行于第一气缸活塞杆的长度方向滑动连接在工作台上，所述驱动件一驱动抵接环在工作台上移动，所述抵接环位于定位孔的上方且正对定位孔设置，当抵接环抵接在支撑台上时，所述抵接环将定位孔包围在内。驱动抵接环抵接在布料上，抵接环将布料需要打孔的位置圈出，能够使操作人员准确判断布料打孔的位置，并观察抵接环内的布料是否处于张紧状态，同时抵接环将布料压紧在支撑台上，能够使打孔位置的布料始终保持张紧状态，更方便布料的打孔。
说明书摘要[image: ][image: ][image: 背景60%]
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1. 一种布料钉扣机，包括工作台(1)，所述工作台(1)上设有支撑台(11)，所述支撑台(11)上开设有定位孔(111)，所述工作台(1)上设有第一气缸(14)，第一气缸(14)的活塞杆向下设置并固定有打孔头(141)，所述打孔头(141)位于定位孔(111)的上方且正对定位孔(111)设置，当第一气缸(14)的活塞杆伸出时，所述打孔头(141)对撑开放置在支撑台(11)上的布料正对定位孔(111)的位置进行打孔，其特征在于：还包括驱动件一(15)和抵接环(153)，所述抵接环(153)沿平行于第一气缸(14)活塞杆的长度方向滑动连接在工作台(1)上，所述驱动件一(15)驱动抵接环(153)在工作台(1)上移动，所述抵接环(153)位于定位孔(111)的上方且正对定位孔(111)设置，当抵接环(153)抵接在支撑台(11)上时，所述抵接环(153)将定位孔(111)包围在内。
2. 根据权利要求1所述的一种布料钉扣机，其特征在于：所述工作台(1)上设有抵接块(171)，所述抵接块(171)顶端开设有与打孔头(141)底端匹配的打孔槽(1711)，所述定位孔(111)贯穿支撑台(11)，所述抵接块(171)顶端伸至定位孔(111)并抵接在布料底面上，所述打孔头(141)正对打孔槽(1711)设置。
3. 根据权利要求2所述的一种布料钉扣机，其特征在于：还包括驱动件二( 18)、驱动件三(16)和下扣安装装置(2)，所述工作台(1)上沿垂直于第一气缸(14)活塞杆的长度方向滑动连接有移动座(17)，所述移动座(17)位于支撑台(11)的下方，所述驱动件三(16)驱动移动座(17)在工作台(1)上滑动，所述抵接块(171)沿平行于第一气缸(14)活塞杆的长度方向滑动连接在移动座(17)上，所述抵接块(171)通过移动座(17)连接在工作台(1)上，所述驱动件二( 18)驱动抵接块(171)在移动座(17)上滑动；
所述下扣安装装置(2)包括驱动件四(21)和下扣座(22)，下扣座(22)沿平行于抵接块(171)的滑动方向滑动连接在移动座(17)上，所述驱动件四(21)驱动下扣座(22)在移动座(17)上滑动，所述下扣座(22)顶面上开设有供下钉扣(42)放置的下扣槽(221)，当移动座(17)移动至抵接块(171)正对定位孔(111)，所述驱动件三(16)驱动抵接块(171)顶面抵接在布料底面上，当移动座(17)移动至下扣座(22)正对定位孔(111)，所述驱动件四(21)驱动下扣座(22)朝向定位孔(111)一侧移动至下钉扣(42)上的凸起穿过布料上的通孔。
4. 根据权利要求3所述的一种布料钉扣机，其特征在于：所述驱动件二( 18)与驱动件四(21)为同一驱动件，所述驱动件二( 18)包括第二气缸(181)和推动块(182)，所述工作台(1)上固定有抵接板(19)，所述抵接板(19)位于移动座(17)的下方，当没有外力作用在抵接块(171)和下扣座(22)上时，所述抵接块(171)和下扣座(22)抵接在抵接板(19)顶面上，所述第二气缸(181)固定在工作台(1)上或者抵接板(19)上，所述第二气缸(181)的活塞杆的长度方向垂直于抵接块(171)的滑动方向，所述第二气缸(181)的活塞杆朝向抵接块(171)以及下扣座(22)一侧伸出并固定在推动块(182)上，所述推动块(182)远离第二气缸(181)的一侧侧面开设有倾斜面(1821)，所述倾斜面(1821)靠近第二气缸(181)的一端至远离第二气缸(181)的一端的高度位置逐渐下降，所述抵接块(171)以及下扣座(22)均开设有圆弧面(24)，当第二气缸(181)的活塞杆收缩时，所述推动块(182)远离抵接块(171)与下扣座(22)，当第二气缸(181)的活塞杆伸出时，所述推动块(182)的倾斜面(1821)抵接在抵接块(171)或者下扣座(22)的圆弧面(24)上并驱动抵接块(171)或者下扣座(22)上移。
5. 根据权利要求4所述的一种布料钉扣机，其特征在于：所述推动块(182)与抵接块(171)上分别设有第一弹簧(23)用来驱动推动块(182)与抵接块(171)抵接在抵接板(19)上。
6. 根据权利要求3所述的一种布料钉扣机，其特征在于：当抵接块(171)正对定位孔(111)时，所述下扣座(22)移至支撑台(11)外侧。
7. 根据权利要求3所述的一种布料钉扣机，其特征在于：还包括上扣扣接装置(3)，所述上扣扣接装置(3)用来将上钉扣(41)扣接在下钉扣(42)上，所述上扣扣接装置(3)包括放置台(33)、转块(34)、驱动件五(31)、驱动件六(32)和上扣座(35)，所述放置台(33)固定在工作台(1)上并用来放置上钉扣(41)，所述转块(34)转动连接在工作台(1)上，所述驱动件五(31)驱动转块(34)在支撑台(11)以及放置台(33)之间来回转动，所述上扣座(35)沿平行于下扣座(22)的滑动方向滑动连接在转块(34)上，所述驱动件六(32)驱动上扣座(35)在转块(34)上滑动，所述上扣座(35)底面上开设有与上钉扣(41)卡接配合的上扣槽(351)，当转块(34)转动至正对放置台(33)时，所述驱动件六(32)驱动上扣座(35)朝向放置台(33)一侧移动至上钉扣(41)卡接在上扣槽(351)内，当转块(34)转动至正对布料上的下钉扣(42)时，所述驱动件六(32)驱动上扣座(35)朝向下钉扣(42)一侧移动至上钉扣(41)扣接在下钉扣(42)上；
所述工作台(1)上设有让位件(13)，所述让位件(13)用于控制第一气缸(14)移动至打孔头(141)远离定位孔(111)并给上扣座(35)让位。
8. 根据权利要求7所述的一种布料钉扣机，其特征在于：还包括限位块(37)，所述限位块(37)上开设有与放置台(33)匹配的通槽(371)，所述放置台(33)穿设在通槽(371)内，所述限位块(37)沿平行于下扣座(22)的滑动方向滑动连接在工作台(1)上，所述限位块(37)上设有第二弹簧(38)，所述第二弹簧(38)驱动限位块(37)在没有外力的作用下移动至限位块(37)的顶面高于放置台(33)的顶面，当上钉扣(41)放置在放置台(33)上时，所述通槽(371)内壁将上钉扣(41)包围在内。
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一种布料钉扣机
技术领域
本申请涉及布料加工的领域，尤其是涉及一种布料钉扣机。
背景技术
一些布料的加工中需要用到子母扣，子母扣包括两个凹凸成对的上钉扣与下钉扣。在操作过程中，首先需要将布料中穿孔，然后将下钉扣的凸起从下至上穿过布料中的孔，然后将上钉扣扣接在下钉扣上，上钉扣与下钉扣分别位于布料的两侧。
[bookmark: _GoBack]相关技术的布料打孔装置如图1所示，包括工作台，工作台上固定有支撑台，支撑台顶面上开设有定位孔，工作台上还固定有第一气缸，第一气缸的活塞杆竖直向下设置并固定有打孔头，打孔头位于定位孔的正上方。打孔头底端呈倒锥形设置。
操作人员将布料张开放置在支撑台上，然后拉紧布料，使布料正对定位孔的部分呈张紧状态，然后驱动第一气缸的活塞杆伸出，使打孔头下移戳破布料对布料进行打孔。
上述的相关技术方案存在以下缺陷：操作人员需要在布料打孔的过程中，始终将布料的两端拉开，使布料正对定位孔的部分呈张紧状态，布料放置在放置台上后，布料会对定位孔进行遮挡，导致操作人员不注意没有将对准定位孔的这部分布料张紧时，会导致孔没有打上，或者打出的孔的大小有偏差，影响打孔质量。
实用新型内容
为了提高布料打出的通孔的质量，本申请提供一种布料钉扣机。
本申请提供的一种布料钉扣机采用如下的技术方案：
一种布料钉扣机，包括工作台，所述工作台上设有支撑台，所述支撑台上开设有定位孔，所述工作台上设有第一气缸，第一气缸的活塞杆向下设置并固定有打孔头，所述打孔头位于定位孔的上方且正对定位孔设置，当第一气缸的活塞杆伸出时，所述打孔头对撑开放置在支撑台上的布料正对定位孔的位置进行打孔，还包括驱动件一和抵接环，所述抵接环沿平行于第一气缸活塞杆的长度方向滑动连接在工作台上，所述驱动件一驱动抵接环在工作台上移动，所述抵接环位于定位孔的上方且正对定位孔设置，当抵接环抵接在支撑台上时，所述抵接环将定位孔包围在内。
通过采用上述技术方案，操作人员张紧布料后，驱动抵接环抵接在布料上，抵接环将布料需要打孔的位置圈出，能够使操作人员准确判断布料打孔的位置，并观察抵接环内的布料是否处于张紧状态，同时抵接环将布料压紧在支撑台上，能够使打孔位置的布料始终保持张紧状态，更方便布料的打孔。
优选的，所述工作台上设有抵接块，所述抵接块顶端开设有与打孔头底端匹配的打孔槽，所述定位孔贯穿支撑台，所述抵接块顶端伸至定位孔并抵接在布料底面上，所述打孔头正对打孔槽设置。
通过采用上述技术方案，抵接块能够先抵接在布料底面上，给布料提供支撑作用，然后打孔头朝向布料一侧对布料进行打孔时，打孔头会抵接在打孔槽内，对布料进行打孔，能够减小布料在打孔时的张紧程度，增加布料打出的通孔质量。
优选的，还包括驱动件二、驱动件三和下扣安装装置，所述工作台上沿垂直于第一气缸活塞杆的长度方向滑动连接有移动座，所述移动座位于支撑台的下方，所述驱动件三驱动移动座在工作台上滑动，所述抵接块沿平行于第一气缸活塞杆的长度方向滑动连接在移动座上，所述抵接块通过移动座连接在工作台上，所述驱动件二驱动抵接块在移动座上滑动；
所述下扣安装装置包括驱动件四和下扣座，下扣座沿平行于抵接块的滑动方向滑动连接在移动座上，所述驱动件四驱动下扣座在移动座上滑动，所述下扣座顶面上开设有供下钉扣放置的下扣槽，当移动座移动至抵接块正对定位孔，所述驱动件三驱动抵接块顶面抵接在布料底面上，当移动座移动至下扣座正对定位孔，所述驱动件四驱动下扣座朝向定位孔一侧移动至下钉扣上的凸起穿过布料上的通孔。
通过采用上述技术方案，驱动件三驱动移动座进行移动，使移动座能够带动下扣座或者抵接块移动至正对定位孔，操作人员事先将下钉扣放置在下扣槽内，当下扣座移动至正对定位孔时，驱动件四驱动下扣座上移带动下扣槽内放置的下钉扣上的凸起穿过布料上的通孔，从而完成下钉扣在布料上的安装。
优选的，所述驱动件二与驱动件四为同一驱动件，所述驱动件二包括第二气缸和推动块，所述工作台上固定有抵接板，所述抵接板位于移动座的下方，当没有外力作用在抵接块和下扣座上时，所述抵接块和下扣座抵接在抵接板顶面上，所述第二气缸固定在工作台上或者抵接板上，所述第二气缸的活塞杆的长度方向垂直于抵接块的滑动方向，所述第二气缸的活塞杆朝向抵接块以及下扣座一侧伸出并固定在推动块上，所述推动块远离第二气缸的一侧侧面开设有倾斜面，所述倾斜面靠近第二气缸的一端至远离第二气缸的一端的高度位置逐渐下降，所述抵接块以及下扣座均开设有圆弧面，当第二气缸的活塞杆收缩时，所述推动块远离抵接块与下扣座，当第二气缸的活塞杆伸出时，所述推动块的倾斜面抵接在抵接块或者下扣座的圆弧面上并驱动抵接块或者下扣座上移。
通过采用上述技术方案，通过第二气缸与移动块的配合，能够使第二气缸来分别控制抵接块以及下扣座的移动。
优选的，所述推动块与抵接块上分别设有第一弹簧用来驱动推动块与抵接块抵接在抵接板上。
通过采用上述技术方案，推动块与抵接块在自身重力作用下会下移复位，但是当推动块与抵接块在下移的过程中卡住时，会导致推动块与抵接块无法自动复位，影响移动块的移动，第一弹簧能够施加外力在推动块以及抵接块上，帮助推动块与抵接块自动复位。
优选的，当抵接块正对定位孔时，所述下扣座移至支撑台外侧。
通过采用上述技术方案，当布料在打孔时，下扣座移出支撑台，能够方便操作人员将下钉扣放置在下扣座的下扣槽上。
优选的，还包括上扣扣接装置，所述上扣扣接装置用来将上钉扣扣接在下钉扣上，所述上扣扣接装置包括放置台、转块、驱动件五、驱动件六和上扣座，所述放置台固定在工作台上并用来放置上钉扣，所述转块转动连接在工作台上，所述驱动件五驱动转块在支撑台以及放置台之间来回转动，所述上扣座沿平行于下扣座的滑动方向滑动连接在转块上，所述驱动件六驱动上扣座在转块上滑动，所述上扣座底面上开设有与上钉扣卡接配合的上扣槽，当转块转动至正对放置台时，所述驱动件六驱动上扣座朝向放置台一侧移动至上钉扣卡接在上扣槽内，当转块转动至正对布料上的下钉扣时，所述驱动件六驱动上扣座朝向下钉扣一侧移动至上钉扣扣接在下钉扣上；
所述工作台上设有让位件，所述让位件用于控制第一气缸移动至打孔头远离定位孔并给上扣座让位。
通过采用上述技术方案，操作人员将上钉扣的凹陷一下朝下放置在放置台上，然后转块朝向放置台一侧转动至上扣座对准放置台上的上钉扣，然后驱动件六驱动上扣座朝向放置台一侧移动至上钉扣卡接在上扣槽内，然后转块朝向支撑台一侧移动，上扣座带动上钉扣移动至正对布料上的下钉扣，最后驱动上扣座向下移动至上钉扣扣接在下钉扣上，实现上钉扣与下钉扣的自动扣接。
优选的，还包括限位块，所述限位块上开设有与放置台匹配的通槽，所述放置台穿设在通槽内，所述限位块沿平行于下扣座的滑动方向滑动连接在工作台上，所述限位块上设有第二弹簧，所述第二弹簧驱动限位块在没有外力的作用下移动至限位块的顶面高于放置台的顶面，当上钉扣放置在放置台上时，所述通槽内壁将上钉扣包围在内。
通过采用上述技术方案，限位块用来进一步限制放置在放置台上的上钉扣的位置，当上扣座需要拿取上钉扣时，上扣座驱动限位块克服第二弹簧的弹力下移，直到上钉扣卡接在卡槽内，上钉扣在卡接的过程中，限位块始终都对上钉扣具有限位作用，能够帮助上扣座更好的拿取上钉扣。
综上所述，本申请包括以下至少一种有益技术效果：
1. 通过设置抵接环，操作人员张紧布料后，驱动抵接环抵接在布料上，抵接环将布料需要打孔的位置圈出，能够使操作人员准确判断布料打孔的位置，并观察抵接环内的布料是否处于张紧状态，同时抵接环将布料压紧在支撑台上，能够使打孔位置的布料始终保持张紧状态，更方便布料的打孔； 
2. 通过设置限位块，限位块始终都对上钉扣具有限位作用，能够帮助上扣座更好的拿取上钉扣。
附图说明
图1是相关技术的整体结构示意图。
图2是本申请实施例的整体结构示意图。
图3是本申请实施例上扣扣接装置的结构示意图。
图4是图3中A处的放大图。
图5是上扣座的结构示意图。
附图标记说明：1、工作台；11、支撑台；111、定位孔；121、第一竖板；122、第二竖板；13、让位件；131、第三气缸；14、第一气缸；141、打孔头；15、驱动件一；151、竖向气缸；152、斜杆；153、抵接环；16、驱动件三；161、第四气缸；17、移动座；171、抵接块；1711、打孔槽； 18、驱动件二；181、第二气缸；182、推动块；1821、倾斜面；19、抵接板；2、下扣安装装置；21、驱动件四；22、下扣座；221、下扣槽；23、第一弹簧；24、圆弧面；3、上扣扣接装置；31、驱动件五；311、减速电机；32、驱动件六；321、第五气缸；33、放置台；34、转块；35、上扣座；351、上扣槽；36、横板；37、限位块；371、通槽；38、第二弹簧；41、上钉扣；42、下钉扣。
具体实施方式
以下结合附图2-5对本申请作进一步详细说明。
本申请实施例公开一种布料钉扣机。
参照图2，本实施例的一种布料钉扣机包括工作台1，工作台1上使用螺栓可拆卸连接有支撑台11，支撑台11呈水平设置，支撑台11顶面中心沿竖直方向开设有贯穿支撑台11的定位孔111。
参照图2，工作台1上沿竖直方向固定有第一竖板121和第二竖板122，第一竖板121和第二竖板122分别位于支撑台11的两侧。第一竖板121上设有让位件13，让位件13为第三气缸131，第三气缸131固定在第一竖板121远离第二竖板122的一侧侧面上，第三气缸131活塞杆的长度方向平行于支撑台11的宽度方向，第三气缸131的活塞杆穿过第一竖板121并固定有第一气缸14，第一气缸14的活塞杆竖直向下设置并固定有打孔头141，打孔头141呈竖直设置且打孔头141的底端呈倒锥形设置。当第三气缸131的活塞杆伸出时，打孔头141正对定位孔111，然后再驱动第一气缸14的活塞杆伸出，打孔头141对撑开放置在支撑台11上的布料正对定位孔111的位置进行打孔。
参照图2，第一竖板121上设有驱动件一15，驱动件一15为竖向气缸151，竖向气缸151固定在第一竖板121朝向第二竖板122的一侧侧面上，竖向气缸151的活塞杆竖直向下伸出并可拆卸连接有斜杆152，斜杆152的顶端使用螺栓固定在竖向气缸151活塞杆的底端上，斜杆152的底端固定有抵接环153，抵接环153位于定位孔111的上方且正对定位孔111设置。当竖向气缸151的活塞杆伸出时，抵接环153抵接在支撑台11上，抵接环153将定位孔111包围在内。竖向气缸151、斜杆152与抵接环153不对打孔头141以及第一气缸14造成影响。
参照图2，操作人员张紧布料后，驱动抵接环153抵接在布料上，抵接环153将布料需要打孔的位置圈出，能够使操作人员准确判断布料打孔的位置，并观察抵接环153内的布料是否处于张紧状态，同时抵接环153将布料压紧在支撑台11上，能够使打孔位置的布料始终保持张紧状态，更方便布料的打孔。
参照图2、图3，工作台1上沿平行于放置台33的长度方向滑动连接有移动座17，移动座17位于放置台33的下方，工作台1上设有驱动件三16，驱动件三16驱动移动座17在工作台1上滑动，驱动件三16为第四气缸161，第四气缸161固定在工作台1上，第四气缸161位于支撑台11的一侧，第四气缸161活塞杆的长度方向平行于移动座17的滑动方向，第四气缸161的活塞杆朝向移动座17一侧伸出并固定在移动座17上。
参照图2、图4，移动座17上沿竖直方向滑动连接有抵接块171，移动座17上设有驱动件二 18，驱动件二 18驱动抵接块171在移动座17上滑动。抵接块171顶面上开设有与打孔头141底端匹配的打孔槽1711，当第四气缸161的活塞杆伸出时，移动座17移动至抵接块171正对定位孔111，驱动件三16驱动抵接块171顶面抵接在布料底面上。
参照图2、图4，移动座17上设有下扣安装装置2，下扣安装装置2包括驱动件四21和下扣座22，下扣座22沿竖直方向滑动连接在移动座17上，驱动件四21驱动下扣座22在移动座17上滑动，下扣座22位于抵接块171远离第四气缸161的一侧，下扣座22顶面上开设有供下钉扣42放置的下扣槽221。当第四气缸161的活塞杆收缩时，移动座17移动至下扣座22正对定位孔111，驱动件四21驱动下扣座22向上移动至下钉扣42上的凸起穿过布料上的通孔。
参照图2，当抵接块171正对定位孔111时，下扣座22移至支撑台11外侧。当布料在打孔时，下扣座22移出支撑台11，能够方便操作人员将下钉扣42放置在下扣座22的下扣槽221上。
参照图4，驱动件二 18与驱动件四21为同一驱动件。工作台1上固定有抵接板19，抵接板19位于移动座17的正下方，推动块182与抵接块171上分别设有第一弹簧23用来驱动推动块182与抵接块171底端抵接在抵接板19顶面上，以推动块182为例，第一弹簧23套设在推动块182，第一弹簧23的底端固定在推动块182底端，第一弹簧23的顶端抵接在移动座17底面上，第一弹簧23始终处于压缩状态。
参照图2、图4，驱动件二 18包括第二气缸181和推动块182，第二气缸181固定在工作台1上或者抵接板19上，第二气缸181的活塞杆的长度方向平行于支撑台11的宽度方向，第二气缸181的活塞杆朝向抵接块171以及下扣座22一侧伸出并固定在推动块182上，推动块182沿平行于第二气缸181活塞杆的长度方向滑动连接在抵接板19上。推动块182远离第二气缸181的一侧侧面开设有倾斜面1821，倾斜面1821靠近第二气缸181的一端至远离第二气缸181的一端的高度位置逐渐下降，抵接块171以及下扣座22均开设有圆弧面24。当第二气缸181的活塞杆收缩时，推动块182远离抵接块171与下扣座22；当第四气缸161的活塞杆伸出，随后第二气缸181的活塞杆伸出时，推动块182的倾斜面1821抵接在抵接块171的圆弧面24上并驱动抵接块171上移，当第四气缸161的活塞杆收缩，随后第二气缸181的活塞杆伸出时，推动块182的倾斜面1821抵接在下扣座22的圆弧面24上并驱动下扣座22上移。
参照图3、图5，工作台1上设有上扣扣接装置3，上扣扣接装置3用来将上钉扣41扣接在下钉扣42上。上扣扣接装置3包括放置台33、转块34、驱动件五31、驱动件六32和上扣座35，放置台33竖直固定在工作台1上并用来放置上钉扣41，第一竖板121上固定有呈水平设置的横板36，转块34转动连接在横板36上，驱动件五31驱动转块34在支撑台11以及放置台33之间来回转动，驱动件五31为减速电机311，减速电机311固定在横板36上，减速电机311的输出轴竖直向下穿过横板36并垂直固定在转块34长度方向的一端。上扣座35沿竖直方向滑动连接在转块34上，驱动件六32驱动上扣座35在转块34上滑动，驱动件六32为第五气缸321，第五气缸321固定在转块34顶面上，第五气缸321的活塞杆竖直向下伸出并固定在上扣座35上，上扣座35呈竖直设置，上扣座35底面上开设有与上钉扣41卡接配合的上扣槽351。
参照图3、图5，操作人员将上钉扣41的凹陷一下朝下放置在放置台33上，然后驱动转块34朝向放置台33一侧转动至上扣座35对准放置台33上的上钉扣41，再驱动上扣座35朝向放置台33一侧移动至上钉扣41卡接在上扣槽351内，上扣座35此时将放置台33上的上钉扣41取走。参照图3、图4，然后转块34朝向支撑台11一侧移动，上扣座35带动上钉扣41移动至正对布料上的下钉扣42，最后驱动上扣座35向下移动至上钉扣41扣接在下钉扣42上，实现上钉扣41与下钉扣42的自动扣接。
参照图3，工作台1上沿竖直方向滑动连接有限位块37，限位块37上开设有与放置台33匹配的通槽371，放置台33穿设在通槽371内，限位块37上设有第二弹簧38，第二弹簧38的两端分别固定在限位块37底面以及工作台1上，第二弹簧38驱动限位块37在没有外力的作用下移动至限位块37的顶面高于放置台33的顶面，当上钉扣41放置在放置台33上时，通槽371内壁将上钉扣41包围在内。限位块37用来进一步限制放置在放置台33上的上钉扣41的位置，当上扣座35需要拿取上钉扣41时，上扣座35驱动限位块37克服第二弹簧38的弹力下移，直到上钉扣41卡接在卡槽内，上钉扣41在卡接的过程中，限位块37始终都对上钉扣41具有限位作用，能够帮助上扣座35更好的拿取上钉扣41。
本申请实施例一种布料钉扣机的实施原理为：操作人员将布料放置在支撑台11上，使用抵接环153按住布料，再在打孔头141与抵接块171的配合对布料进行打孔，布料打出的孔称为通孔。然后将上钉扣41放置在放置台33上，将下钉扣42放置在下扣槽221内，下扣安装装置2用来将下钉扣42上的凸起对准布料上的通孔并使下钉扣42的凸起从布料下方穿过布料上的通孔，上扣扣接装置3用来将上钉扣41从布料上方扣接在下钉扣42上。
以上均为本申请的较佳实施例，并非依此限制本申请的保护范围，故：凡依本申请的结构、形状、原理所做的等效变化，均应涵盖于本申请的保护范围之内。
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